Manual de montagem

OrbiTec
oacada

Alta durabllldade e total
flexibilidade
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ATENCAO:

= As MEDIDAS DE FOLGA E 0OS DESENHOS
DESTE IMIANUAL SAO PARA REFERENCIA DE
MONTAGEM E PODEM SOFRER MODIFICACOES.
= CONSULTE SEMPRE O SITE PARA VERIFICAR AS
ATUALIZACOES.

= OBSERVAR DIMENSOES MAXIMAS DE VIDRO
RECOMENDADAS PARA CADA MODELO.

= ESTE MANUAL SUBSTITUI TODAS AS VERSOES
ANTERIORES.

IMPORTANTE:

= FAZER A INSTALACAO OBSERVANDO “NIiVEL" E
"PRUMO" EXATOS, EVITANDO TORCOES E
DESALINHAMENTOS QUE VENHAM A
COMPROMETER O PERFEITO FUNCIONAMENTO.
SE POSSIVEL, UTILIZAR INSTRUMENTOS DE
MEDICAO DE PRECISAO.

= ATENCAO PARA CORRETA FIXACAO DO TRILHO:

@ CORRETO! ‘j -y

= GARANTIR O ESQUADRO DE 90° e
DO TRILHO EM RELACAO AO
PRUMO DO SISTEMA EM TODA
EXTENSAO DO VAO.

= CHECAR ANGULOS A CADA 50cm J )

7

@ ERRADO!

= MOVIMENTO DA PORTA
COMPROMETIDO!

= A MONTAGEM DEVE
SER EFETUADA POR UM
PROFISSIONAL
QUALIFICADO COM
EXPERIENCIA EM
INSTALACOES COM
VIDRO TEMPERADO.
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os INFORMACOES TECNICAS

ALUMINIO:

PERFIS PRODUZIDOS COM LIGA 6060/6063 —
TEMPERA T5.

ANODIZACAO COM CAMADA 8 — 12 uwm,
FORNECIDO NAS CORES:

NATURAL FOsco

PRETO

BroNzE-1003

Bronze-1002

CHAMPANHE — 1001

PINTURA ELETROSTATICA A PO, FORNECIDO NA COR
Branco RAL 9003 — BRILHANTE.

CAMADA APLICADA DE 60 A 100 UM CONFORME
TIPO DE PERFIL.

PRE-TRATAMENTO POR CROMATIZACAO.

FORNO TRABALHANDO A 200° ENTRE 15 E 30
MINUTOS PARA GARANTIA DE ALASTRAMENTO E
ADERENCIA.

CUIDADOS COM A PINTURA E ANODIZACAO
MANUSEAR AS PARTES EM BANCADAS LIMPAS E
FORRADAS.

IMPEDIR CONTATO COM ABRASIVOS OU OBJETOS
CORTANTES.

EVITAR ATAQUES ACIDOS, ALCALINOS E SOLVENTES.

PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA

LIMPAR COM PANO OU ESPONJA MACIA (SEM
ABRASIVO).

USAR UMA SOLUCAO DE 5% DE DETERGENTE OU
SABAO NEUTRO COM AGUA.

SISTEMA:

PrRODUTO EM CONFORMIDADE coM ABNT NBR
16259 - ENVIDRACAMENTO DE SACADA.

INFORMACOES TECNICAS os

ACESSORIOS:

FABRICACAO

EIXo DE INOX E BASE DE ALUMINIO;

ARRUELAS E SEPARADORES EM ALUMINIO E NYLON;
PARAFUSOS DE FIXACAO EM INOX;

CoNJuUNTO ORBITEC DE BUCHA DE BRONZE
SINTERIZADA COM EXTERNO EM POLIACETAL;
PINOS DE TRAVAMENTO EM INOX;

FREIO EM NYLON;

PECAS DE ACABAMENTO EM NYLON (CAIXA DE SAIDA
SUPERIOR E INFERIOR);

ESTACIONAMENTOS EM NYLON;

EscovAs DE VEDACAO EM POLIPROPILENO COM
HIDRO-REPELENCIA.

ADESIVO:

ACONSELHAMOS O USO DE SELANTE ADESIVO EM
POLIMERO HIBRIDO PARA FIXACAO DOS PERFIS DE
ALUMINIO E VIDROS.

CONSULTAR AS RECOMENDACOES DO FABRICANTE
DO SELANTE.

RECOMENDACOES

AS SUPERFICIES DEVERAO ESTAR PREVIAMENTE
LIMPAS, LIVRES DE OLEOS, GRAXAS, FERRUGENS OU
PARTES SOLTAS QUE POSSAM IMPEDIR A ADESAO DO
PRODUTO.

REQUISITOS PARA GARANTIA:

MANUSEIO ADEQUADO

REPAROS IMEDIATOS DE PONTOS AFETADOS.
COBERTURA E SELAGEM DE CORTES E JUNCOES.
UTILIZACAO CORRETA DOS PRODUTOS DE LIMPEZA.

AS GARANTIAS DE ACABAMENTO SE REFEREM AS
GARANTIAS DE FABRICACAO, SENDO QUE A
INSTALACAO, MANUSEIO, UTILIZACAO E
MANUTENCAO SAO FATORES DETERMINANTES PARA
DURABILIDADE DO PRODUTO.



ENVIDRACAMENTO DE SACADA Os

OrbiTec

oacada

Tec-Vidro



os FoOLGAS DOS VIDROS REFERENCIAS TECNICAS os

SIGLAS:

L I { FL - FOLGA LATERAL (PAREDE E VIDRO) = 10MM
FV - FOLGA ENTRE VIDROS = 3MM

FG - FOLGA APLICADA ENTRE GRAU = DE
ACORDO COM O TIPO DE INSTALACAO

FH - FOLGA APLICADA NA ALTURA = 220MM
LRP - LARGURA REAL DO PAINEL
HRP - ALTURA REAL DO PAINEL

LETRAS - SAO USADAS PARA MEDIDAS DE
LARGURA DO VAO

NUMEROS - SAO USADOS PARA DEFINICAO

\ DE GRAU
EXEMPLO:
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A MEDIDA FEITA PELO LADO DE FORA DO PERFIL
"U" DE REGULAGEM E PARA CORTE E USINAGEM
y DOS PERFIS. A MEDIDA FEITA NO CENTRO DO
FRISOS PARA PERFIL “"U" DE REGULAGEM E PARA APLICACAO DAS
INDICAR LADO FoLGAs DOs VIDROS.
EXTERNO

EXEMPLO:
LADO EXTERNO DA SACADA MEDIDAS PARA

- MRTE E USINAGEM

A \

el el |

Al
MEDIDmICAcAo DAS /’B]

FOLGAS DOS VIDROS l

A

58mm LADO INTERNO DA SACADA




0s MEDICAO

MEDIR O VAO NA LARGURA, EM BAIXO E
EM CIMA E UTILIZAR O PRUMO DE FACE
PARA SABER SE TEMOS ALGUMA PAREDE
LATERAL FORA DO PRUMO.

CASO HOUVER PAREDE FORA DE PRUMO,
CONSIDERAR SEMPRE A MEDIDA MENOR.

MEDIR O VAO NA ALTURA A CADA
500MMm E uTILIZAR O NIVEL PARA SABER
SE EXISTE VARIACAO NA PARTE SUPERIOR
OU INFERIOR.

\

CASO HOUVER VAO FORA DE NIVEL,
CONSIDERAR SEMPRE A MEDIDA MEDIA.

EXEMPLO:
MEDIDA MENOR = 2155mm
MEDIDA MAIOR = 2175Mmm

2155Mm + 2175mm = 4330Mm / 2 = 2165Mm (MEDIA)
10

CALcuULOS DE FOLGA os

DEFINIR A QUANTIDADE DE VIDROS.

A LARGURA MINIMA DO VIDRO DEVE SER
425MM E A MAXIMA 740MM.

SACADA RETA

VIiDRO TEMPERADO ou LAMINADO

PARA O EXEMPLO VAMOS UTILIZAR 5 VIDROS.

MEDIDA DOS PAINEIS
APLICAR 10MM DE FOLGA (FL) ENTRE PAREDE E
VIDRO E 3MM DE FOLGA ENTRE VIDROS (FV).

EXEMPLO:

(A) MEDIDA ENTRE EXTREMIDADES - 2465MM
~ (H) ALTURA MEDIA DO VAO - 1575Mmm

= N
% | | | <€ SENTIDO DE ABERTURA §

FoLGASs

(A) 2465mm - (FL: 10mMm X 2) -
(FV: 3mm x 4) = 2433mm / 5 = (LRP 487 mm)

(H) 1575 - 220Mm (FH) = 1355um

A

1355mm

VIDRO TEMPERADO OU
LAMINADO 8MM DE ACORDO
coMmANBR- 16259 [487MM

SACADA EM “L" ou "U"

Labo (A)
APLICAR - 10MM DE FOLGA LATERAL (FL) - 3MMm
FOLGA ENTRE VIDROS (FV) NO VIDRO PASSANTE.

LADoO (B)

APLICAR AS SEGUINTES FOLGAS: - A ESPESSURA DO
VIDRO (FG) DIVIDIDO POR 2, APLICAR A FOLGA
DE - 3MM ENTRE VIDROS (FV) E DE - 10mm (FL)
ENTRE PAREDE E VIDRO.
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os CALcuULOS DE FoLGA PREPARACAO PAINEIS os

DEFINIR A QUANTIDADE DE VIDROS. CoLAGEM DOS LEiITos NoO VIDRO
A LARGURA MINIMA DO VIDRO DEVE SER
425MM E A MAXIMA 740MM. @ O VIDRO DEVE SER DEITADO SOBRE

CAVALETE OU MESA.
SACADA EM L

VIDRO TEMPERAD LAMINAD
© oou © CORTAR O LEITO (D) NA MESMA MEDIDA

= A . DO VIDRO.
FL PASSANTE
1 1 1 1 1 w
'V BV B v pvFGl 2 LIMPAR O VIDRO E O LEITO DO VIDRO
3 (D) com ALcooL ISOPROPILICO.
Fv+§$ B
MIEDIDA DE VAO FEITA PELO LADO CORTAR O BICO DO SELANTE COM
DE FORA DO PERFIL "U” DE T DIAMETRO DE +/- 5MM.
REGULAGEM PARA CORTE E
USINAGEM DO PERFIL "U", TRILHO FVT )
SUPERIOR E TRILHO INFERIOR. FL ?PLICAR UM CORDAO DE
. ELANTE NAS DUAS PAREDES
(A) LARGURA ENTRE EXTREMIDADES: 2930MM /;;;;;% DO LETO (D) (ES OUERDA E
(B) LARGURA ENTRE EXTREMIDADES: 187 5MMm DIREITA).
A MEDIDA FEITA NO CENTRO DO PERFIL "U" DE
REGULAGEM PARA APLICACAO DAS FOLGAS DOS VIDROS. c
ELANTE
(A1) LARGURA ENTRE EXTREMIDADES: 2898MM 90°
(B1) LARGURA ENTRE EXTREMIDADES: 1843Mm @ \E/SE gﬁfsg OCS)SD os
PARA O EXEMPLO DA SACADA EM L VAMOS UTILIZAR (A1) 6 Leiros (D).
90°
VIDROS E (B1) 4 VIDROS. _ _
CALCULO PARA ENCONTRAR A MEDIDA REAL DO VIDRO
(A1) MEDIDA DE CENTRO 2898MM - (10mMm FL) - (5x3mm FV)
= 2873Mm / 6 VIDROS = (479vim LRP) @ MEDIR A ALTURA DE X X
(B1) MEDIDA DE CENTRO 1843MM - (4MM FG) - (4x3MMm LEiTo A Lerro (D).
FV)- (10mMm FL) = 1817mm / 4 = (454Mm LRP)
(H) 1690Mm - (220mm FH) = 1470Mmm Al B1 - ~
1: 90°/ 2 = 45° DICA:
s s NO MOMENTO DE COLAR OS LEITOS (D) NO VIDRO,
S 3 DEIXAR UMA PEQUENA FOLGA (+ - 1MM) EM UM DOS
i & LADOS PARA AJUSTE FINAL DO ESQUADRO.
VIDRO TEMPERADO OU IMPORTANTE:
LAMINADO 8MM DE ACORDO 454 TODOQOS 0s VIDROS TEM QUE ESTAR NA MESMA
comaNBR- 16259 |177VM]| [>HVM MEDIDA Dt LEITO A LEITO E No ESQUADRO!
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os PREPARACAO ALUMINIO

CORTE DOS TRILHOS

CORTAR OS PERFIS JUNTOS.

O TRILHO SUPERIOR (B) DEVE ESTAR COM
O PERFIL "U" DE REGULAGEM (A) E O
TRILHO INFERIOR (C) ENCAIXADO NO
PERFIL "U" DE REGULAGEM (A).

ATENCAO PARA NAO INVERTER O LADO
DOs TriLHos (B/C).

ESTE E UM ERRO COMUM E SIGNIFICA A
PERDA DAS PECAS.

CONFERIR TODAS AS MEDIDAS E PERFIS
ANTES DE CORTAR!

CORTAR RESPEITANDO O PROJETO E A
MEDIDA DO LADO EXTERNO DA SACADA.

FAZER DRENO DE AGUA NO PERFIL “U" DE
REGULAGEM INFERIOR (A) SEMPRE DO LADO
EXTERNO A CADA 500MM DE DISTANCIA
ENTRE ELES (USAR BROCA DE ACO RAPIDO
DE NO MINIMO 6MM).

FURAR AS DUAS v
PAREDES DA
PARTE EXTERNA

@ FAZER DRENO DE AGUA NO TRILHO
INFERIOR (C) A
CcADA 500MM DE
DISTANCIA ENTRE
ELES (USAR BROCA
DE ACO RAPIDO DE
NO MINIMO 6MM).

14

PREPARACAO ALUMINIO os

TABELA DE USINAGEM
PARA CAIXA DE SAIDA

LRP DISTANCIA
(LARGURA REAL DO PAINEL |  PARA USINAGEM EM
EM MILIMETROS) MILIMETROS
426mm ATE 470MM 425mm
47 1Mm ATE 515Mm 470Mm
516mm ATE 560Mm 515mm
561 MM ATE 605Mmm 560mm
606Mm ATE 650Mmm 605mm
651Mm ATE 695Mmm 650mm
696Mm ATE 740MM 695mm

EXEMPLOS:
<=
LRP
LARGURA REAL DO PAINEL EM MM
VISTA
FRONTAL LADO INTERNO (PERFIL "U" DE REGULAGEM)
60mm
£
> £
o
©
30| 30
LADO INTERNO } \Y\ CENTRO DA
DISTANCIA PARA USINAGEM EM MM CAIXA DE SAIDA
| DISTANCIA PARA USINAGEM EM MM | CENTRO DA
\ \ ‘/CAIXA DE SAIDA
& |
S 60mm

LADO INTERNO

15




os PREPARACAO ALUMINIO

USINAGEM DE SAIDA DOS CONJUNTOS
ORBITEC SUPERIORES

ATENCAO: CONSIDERAR A DIFERENCA DE PRUMO NO CALCULO
DA DISTANCIA PARA USINAGEM DA CAIXA DE SAIDA:

Diferenca de Prumo

10mm
‘%‘/Referéncia para Usinagem da Caixa de Saida

=

/

/J% Prumo <—L

=

Referéncia para Usinagem da Caixa de Saida

@ DETERMINAR A POSICAO DA CAIXA DE SAIDA
SUPERIOR, CONSIDERANDO A LARGURA REAL
DO PAINEL, DE ACORDO COM A TABELA DE
USINAGEM DE SAIDA SUPERIOR E INFERIOR.
ESTA MEDIDA SERA O CENTRO DA
USINAGEM DA CAIXA DE SAIDA.

ATENCAO EXEMPLO: | 471wmm Att 515um 470mm
(LRP 485mMm) = 470MMm

MEeDIDAS DA CAIXA DE SAIDA SUPERIOR:
60MM DE LARGURA X 55MM DE ALTURA

VISTA
FRONTAL LADO INTERNO (PERFIL "U" DE REGULAGEM)
2> E60mm
o
©
30 30
| CENTRO DA
LADO I DIsTA Sl
ISTANCIA DE ACORDO IXA DE SAIDA
INTERNO

COM A TABELA DE USINAGEM

DISTANCIAS PARA CONFECCAO DA CAIXA DE SAIDA ADICIONAL:
/. //

// [=60mm | £60mm //

/ 5 | /

/L 3030} 30 .30 //

/ \ 135mm | /

I |
CENTRO DA 27 CAIXA DE SAIDA

CENTRO DA 17 CAIXA DE SAIDA
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PREPARACAO ALUMINIO os

USINAGEM DE SAIDA DOS CONJUNTOS
ORBITEC INFERIORES

DETERMINAR A POSICAO DA CAIXA DE SAIDA
INFERIOR, CONSIDERANDO A LARGURA REAL
DO PAINEL, DE ACORDO COM A TABELA DE
USINAGEM DE SAIDA SUPERIOR E INFERIOR.
ESTA MEDIDA SERA O CENTRO DA
USINAGEM DA CAIXA DE SAIDA.

ATENCAO EXEMPLO: | 471mm it 515mm 470mm
(LRP 485mu) = 470

MEDIDAS DA CAIXA DE SAIDA INFERIOR:
60MM DE LARGURA X 25MM DE ALTURA

DISTANCIAS PARA CONFECCAO DA CAIXA DE SAIDA

* CENTRO DA

DISTANCIA DE ACORDO COM A CAIXA DE SAIDA

VISTA TABELA DE USINAGEM
FRONTAL } }

>

LADO X
INTERNO

DISTANCIAS PARA CONFECCAO DA CAIXA DE SAIDA ADICIONAL:

CENTRO DA 17 CENTRO DA 27

CAIXA DE SAIDA \ ‘ 135mm ‘ / CAIXA DE SAIDA
!

; S
60mm 60mm

TABELA DE QUANTIDADE DE CAIXAS DE SAIDA

PAINEIS QUANTIDADE DE CAIXAS DE SAIDA

ATE 4 1
5A8 2
9A12 3
13A16 4...

17



CONTEUDO CONTEUDO

ACABAMENTO

M |162432/48 S Lemo { ‘

E | 02 Perfil "U" 20 x 10mm

ComrosicAo Dos KiITs DE ALUMINIO ComMPOsICAO DA CAIXA DE ACESSORIOS
ITEM (QUANT. DESCRICAO DESENHO rem| | QUANTIDADE DESCRICAO DESENHO
2M 3M 4Mm 6Mm ’
/
A | 02 PERFIL "U" DE REGULAGEM ‘ | 108/12/16/24| ESTACIONAMENTO \
B | 01 TRILHO SUPERIOR % J jo1j01]01|01 FECHADURA F@:
/) m |
CoNJUNTO i
Cc | ol TRILHO INFERIOR % K'101/02/02/03|  ¢,i0x superIOR .-q
°
CONJUNTO
D | 02 LETO DO VIDRO % L |01/0202/03] "\ .“T

- [}
F | oz PERFIL"L" 1" x 1" N |03|05/07|11| KiT ORBITEC - PAINEL | pa = J?%
. . \
Escova DE VEDACAO 5x7 ) . sl B
G| % DE ENCAXE O lo1lo1lo1lo1| KT OrBITEC - PIvO /;
EscovA DE VEDACAO 5x5 PARAFUSO SEXTAVADO i
H % ADESIVA P 116/20124/32  Rs 6x60 Inox
METRAGEM CONFORME MEDIDA DOS KiTs ARRUELA DE PRESSAO
*
Q116/20124/32) /4 18,8 Inox
Kirs "OS" DIsPONIVEIS R |16/20(24|32| Bucka PuAsTica S8

NAS cores NE PT, BZ, CH E BC

KIT DE REGULAGEM

S 105/06|08/12 ORBITEC
Disco E GuIA
T 03/05/07/11| DIRECIONADOR DE
PAINEIS

ACESSORIOS "OAS" DISPONIVEIS
NAS cOReS NFE PT e BC

18 19
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os MONTAGEM

FACA OS FUROS PARA OS PARAFUSOS (P),
ARRUELAS (Q) E BUCHAS (R) NO PERFIL
“U” DE REGULAGEM (A).

FUROS PERFIL (8MMm)
Furos BAse/Toro (10mm)

FAZER A INSTALACAO DOS KITS DE
REGULAGEM SUPERIOR E INFERIOR (S) NOS
PerrFIs “U” DE REGULAGEM (A) CONFORME
MEDIDAS INDICADAS NA ILUSTRACAO. FIXAR
AS MESMAS APERTANDO OS PARAFUSOS
ALLEN M6.

i \\\ B

TRAVAS AO LONGO DO
PERFIL, MANTENDO UMA
DISTANCIA MAXIMA DE
500mm

MONTAGEM os

FAZER OS FUROS NO TRILHO SUPERIOR
(B) E INFERIOR (C) USANDO BROCA

1 OMM PARA A INSTALACAO DOS MESMOS
NOS KITS DE REGULAGEM (S).

NO LADO ONDE OS VIDROS VAO
ESTACIONAR, COLOQUE 4 PARAFUSOS COM A
DISTANCIA DE 50MM ENTRE ELES E A PARTIR
DO ULTIMO, COLOQUE A CADA 500MM DE
DISTANCIA ENTRE
CADA UM.
FAZER ESTE
PROCEDIMENTO
NOS PEerFis “U”
DE REGULAGEM

(A) DE CIMA E
DE BAIXO.
o o
= >
] 2
g &
ATENCAO:

Os Perris “U” DE
REGULAGEM (A) DEVEM
ESTAR RIGOROSAMENTE
NO PRUMO ENTRE I,
PRINCIPALMENTE EM
CURVAS SECCIONADAS.




os MONTAGEM

ANTES DE FIXAR, APLICAR UM CORDAO
GROSSO DE SILICONE CONTINUO NA BASE
DO PERFIL "U" DE REGULAGEM (A),
TANTO EM BAIXO COMO EM CIMA, POIS
AGIRA COMO VEDACAO.

SILICONE ————>

F]

Prumo

SILICONE —————>

COLOQUE 0Os ESTACIONAMENTOS (I) NOS
TRILHOS SUPERIOR (B) E INFERIOR (C)
JUNTO COM 0Os Pivos (O).

COLOCAR AsS
Escovas (G)
NOS ENCAIXES
DOS PERFIS
SUPERIOR (B)

E INFERIOR (C).

ATENCAO: /
CADA ESTACIONAMENTO
SERVE 2 PAINEIS

24

MONTAGEM

REGULE Os Kits PivO (O) NOs TRILHOS
SUPERIOR (B) E INFERIOR (C) DEIXANDO
UMA DISTANCIA DE 30MM DA PONTA DO
PERFIL ATE A BASE DA TRAVA.

)

ATENCAO:
O PivO (O) SUPERIOR E INFERIOR DEVEM ESTAR 100%
NO Prumo!

CAsO HAJA DIFERENCA, OS PIvOs DEVEM
SER AJUSTADOS PARA GARANTIR O
ALINHAMENTO DOS MESMOS.

Pivé

25




26

MONTAGEM

ENCAIXE O TRILHO SUPERIOR (B) DENTRO
DO PERFIL “U” DE REGULAGEM (A) EM
SEGUIDA COLOQUE AS ARRUELAS E AS
Porcas NO PARAFUSO M8 DO KiT DE
REGULAGEM (S) E UTILIZE O PARAFUSO
ALLEN PARA NIVELAR O TRILHO SUPERIOR
(B). APERTE TODAS AS PORCAS FIXANDO O
TRILHO SUPERIOR NO KIT DE REGULAGEM
TOTALMENTE NO NIiVEL.

O PONTO DE PARTIDA DO NIVEL E O LADO
ONDE SE LOCALIZA A USINAGEM DE SAIDA
DO CONJUNTO ORBITEC.

PONTO DE REFERENCIA
PARA NIVEL

ENCAIXE O TRILHO
INFERIOR (C) NO PERFIL
“U” DE REGULAGEM (A).
OBS: NAO COLOCAR AS
ARRUELAS E AS PORCAS,
ESTE PROCEDIMENTO DEVE
SER FEITO APOS A
INSTALACAO DOS PAINEIS
QUE IRAO NIVELAR
AUTOMATICAMENTE O
TRILHO INFERIOR.

MONTAGEM

ENncaixe os CoNJUNTOS ORBITEC
SUPERIOR E INFERIOR COM FREIO NOS
LEITOS DE CADA PAINEL.

ATENCAO:

FAZER ESTE
PROCEDIMENTO EM
TODOS OS PAINEIS.

27



MONTAGEM

ENCAIXE TODOS OS VIDROS DESLIZANTES
PELA USINAGEM DA SAIDA DOS
CONJUNTOS ORBITEC E POSICIONE OS
MESMOS ABERTOS.

ATENCAO:
Tobos 0s VIDROS DEVEM ESTAR 100% NO PrRumo!

|

VIDRO PivoO
100% PrRUMO

INSTALE AS CAIXAS DE SAIDAS SUPERIOR
(K) E INFERIOR (L) E COLOQUE OS
ACABAMENTOS DOS PARAFUSOS.

ATENCAO:
Os FUROS DEVEM SER FEITOS COM
BrocA DE ACO RAPIDO 3MM.

28

MONTAGEM

INSTALE 0S CONJUNTOS ORBITEC DE
REGULAGEM (N) E 0s PINOS GUIA
INFERIORES (N).

Desuize 3 ou 4 PAINEIS E O TRILHO
INFERIOR (C) VAI SE NIVELAR
AUTOMATICAMENTE.

29



os MONTAGEM

CoLOQUE AS ARRUELAS
E AS POrRcAs M8 NO
PARAFUSO ALLEN DO
KIT DE REGULAGEM (S)
PARA FIXAR O TRILHO
INFERIOR (C), APERTE
TODAS AS PORCAS
FIXANDO TOTALMENTE O
TRILHO INFERIOR NO
KIT DE REGULAGEM (S).

INSTALE OS DIRECIONADORES (T) NO
TRILHO SUPERIOR (B).

ATENCAO:
Os FUROS DEVEM SER
FEITOS COM BROCA DE
ACO RAPIDO 3MM.

ATENCAO:
Os Discos DIRECIONADORES DEVEM TRABALHAR
SEMPRE ENCOSTADOS NAS GUIAS.

30

MONTAGEM

CoLoQUE As TAMPAS
DO Leiro (M).

|

LIMPE AS BORDAS DOS VIDROS COM
ALCOOL ISOPROPILICO E COLOQUE AS
EscovAas 5x5
ADESIVAS (H).

%\
COLOQUE OS ACABAMENTOS LATERAIS
(E+F) ENTRE PAREDE E VIDROS.

IMPORTANTE:
CORTAR O PERFIL "U"
(E) 50MM MENOR QUE

O PErFIL “L" (F) E
FIXAR CENTRALIZADO
PARA PODER ENCAIXAR
NO TRILHO.

H+— E+F E+F ~l/

N

N

£l

N\




os MONTAGEM

PARAFUSE A FECHADURA (J) NO LEITO
DO VIDRO (D) E A CONTRA FECHADURA
NO TRILHO INFERIOR (C).

ATENCAO:

PosICIONE A FECHADURA CONFORME
LARGURA DO PRIMEIRO PAINEL DE FORMA
QUE NAO ATRAPALHE A SAIDA INFERIOR.

ATENCAO:
Os FUROS DEVEM SER FEITOS COM
BrocA DE ACO RAPIDO 3MM.

IMPORTANTE:
PARA FIXAR A CONTRA FECHADURA USAR APENAS OS PARAFUSOS
CABECA CHATA 3,5 X 9MM QUE ACOMPANHAM O CONJUNTO.

32

ENVIDRACAMENTO DE SACADA OS

OrbiTec

Sacada
Acessorios 90°

-

IMAGEM [LUSTRATIVA

e

T:

Tec-Vidro
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0s CONTEUDO MONTAGEM

ITEM |QUANT. DESCRICAO DESENHO APOS OS TRILHOS
A 01 CANTONEIRA DE GIRO DA Y SUPERIORES ESTAREM
ROLDANA " NIVELADOS, COLOCAR =
— O APOIO SUPERIOR
B | o1 APOIO SUPERIOR ‘\IJ (B) NO ENCONTRO
DOS TRILHOS, FURAR
C | o1 CONECTOR “L” INFERIOR (\ / E PARAFUSAR.
D | 06 PARAFUSOS CABECA CHATA %
3,5x9Mmm
\ 1t
E | 04 | AcaBAMENTO DO LEITO 45° }/ﬁb

ATENCAO:
O TRIANGULO DO APOIO

LO CALIZACAO SUPERIOR DEVE ESTARCIID;\A\/EQ

COLOCAR A CANTONEIRA DE GIRO (A)
NA POSICAO, MARCAR OS FUROS, RETIRAR,
FURAR E FIXAR COM OS PARAFUSOS (D).




os MONTAGEM

FAZER A REGULAGEM
DOS TRILHOS
INFERIORES, MARCAR
A FURACAO COM O
CoNECTOR “L” (C),
FURAR E FIXAR COM
0s PArRAFUsOs (D).

COLOQUE 0s ACABAMENTOS DOS LEITOS
45° (E) NOs PAINEIS DE ENCONTRO.

— —
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eKits para Box, Janelas, Varandas,
Divisao de Ambientes
e Engenharia

¢ Roldanas

e Perfis e Acessorios para Vidro
Temperado

Alameda Vénus, 582 -American Park Empresarial
CEP 13347-659 -Indaiatuba - SP
Tel.: (11) 5682-2366
tecvidro@tecvidro.com.br - www.tecvidro.com.br



