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ATENÇÃO:

• As MEdidAs dE FOlgA E Os dEsENhOs 
dEsTE MANuAl sÃO pArA rEFErêNciA dE 
MONTAgEM E pOdEM sOFrEr MOdiFicAÇõEs.
• cONsulTE sEMprE O siTE pArA vEriFicAr As 
ATuAlizAÇõEs.
• ObsErvAr diMENsõEs MáxiMAs dE vidrO 
rEcOMENdAdAs pArA cAdA MOdElO.
• EsTE MANuAl subsTiTui TOdAs As vErsõEs 
ANTEriOrEs.

iMpOrTANTE:

• FAzEr A iNsTAlAÇÃO ObsErvANdO "NívEl" E 
"pruMO" ExATOs, EviTANdO TOrÇõEs E 
dEsAliNhAMENTOs quE vENhAM A 
cOMprOMETEr O pErFEiTO FuNciONAMENTO. 
sE pOssívEl, uTilizAr iNsTruMENTOs dE 
MEdiÇÃO dE prEcisÃO.
• ATENÇÃO pArA cOrrETA FixAÇÃO dO TrilhO:

ERRADO!6

• Garantir o esquadro de 90º 
dO TrilhO EM rElAÇÃO AO 
pruMO dO sisTEMA EM TOdA 
ExTENsÃO dO vÃO.

• CheCar ânGulos a Cada 50cM

CORRETO!4

• MoviMento da Porta 
cOMprOMETidO!

• a MontaGeM deve 
sEr EFETuAdA pOr uM 
prOFissiONAl 
quAliFicAdO cOM 
ExpEriêNciA EM 
iNsTAlAÇõEs cOM 
vidrO TEMpErAdO.

90º

90º

90º

90º

90º

90º

90º

90º

90º

90º

90º

90º
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inFORMAçõEs TéCniCAs

Alumínio:

pErFis prOduzidOs cOM ligA 6060/6063 – 
TêMpErA T5.

ANOdizAÇÃO cOM cAMAdA 8 – 12 , 
FOrNEcidO NAs cOrEs:
NATurAl FOscO
prETO
brONzE-1003
brONzE-1002
chAMpANhE – 1001

piNTurA ElETrOsTáTicA à pó, FOrNEcidO NA cOr 
brANcO rAl 9003 – brilhANTE.

cAMAdA AplicAdA dE 60 à 100  cONFOrME 
TipO dE pErFil.
pré-TrATAMENTO pOr crOMATizAÇÃO.
FOrNO TrAbAlhANdO à 200º ENTrE 15 E 30 
MiNuTOs pArA gArANTiA dE AlAsTrAMENTO E 
AdErêNciA.

CuiDADOs COM A PinTuRA E AnODizAçãO
MANusEAr As pArTEs EM bANcAdAs liMpAs E 
FOrrAdAs.
iMpEdir cONTATO cOM AbrAsivOs Ou ObjETOs 
cOrTANTEs.
EviTAr ATAquEs ácidOs, AlcAliNOs E sOlvENTEs.

PROCEDiMEnTOs DE liMPEzA
liMpAr cOM pANO Ou EspONjA MAciA (sEM 
AbrAsivO).
usAr uMA sOluÇÃO dE 5% dE dETErgENTE Ou 
sAbÃO NEuTrO cOM águA.

SiStemA:

prOduTO EM cONFOrMidAdE cOM AbNT Nbr 
16259 - sisTEMAs dE ENvidrAÇAMENTO dE 
sAcAdAs - rEquisiTOs E MéTOdOs dE ENsAiO.

 OP
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inFORMAçõEs TéCniCAs

AceSSórioS:

FAbRiCAçãO
EixO dE iNOx E bAsE dE AluMíNiO;
ArruElAs E sEpArAdOrEs EM AluMíNiO E NylON;
pArAFusOs dE FixAÇÃO EM iNOx;
cONjuNTO OrbiTEc dE buchA dE brONzE 
siNTErizAdA cOM ExTErNO EM pOliAcETAl;
piNOs dE TrAvAMENTO EM iNOx;
FrEiO EM NylON;
pEÇAs dE AcAbAMENTO EM NylON (cAixA dE sAídA 
supEriOr E iNFEriOr);
EsTAciONAMENTOs EM NylON;
EscOvAs dE vEdAÇÃO EM pOliprOpilENO cOM 
hidrO-rEpElêNciA.

AdeSivo:

AcONsElhAMOs O usO dE AdEsivO EM pOlíMErO 
híbridO pArA FixAÇÃO dOs pErFis dE AluMíNiO E 
vidrOs. 
cONsulTAr As rEcOMENdAÇõEs dO FAbricANTE dO 
AdEsivO. O usO dE sElANTE dEvE sEr FEiTO úNicA 
E ExclusivAMENTE pArA vEdAÇÃO dO sisTEMA.

RECOMEnDAçõEs
As supErFíciEs dEvErÃO EsTAr prEviAMENTE 
liMpAs, livrEs dE ólEOs, grAxAs, FErrugENs Ou 
pArTEs sOlTAs quE pOssAM iMpEdir A AdEsÃO dO 
prOduTO.

requiSitoS pArA gArAntiA:

MAnusEiO ADEquADO
rEpArOs iMEdiATOs dE pONTOs AFETAdOs.
cObErTurA E sElAgEM dE cOrTEs E juNÇõEs.
uTilizAÇÃO cOrrETA dOs prOduTOs dE liMpEzA.

As gArANTiAs dE AcAbAMENTO sE rEFErEM às 
gArANTiAs dE FAbricAÇÃO, sENdO quE A 
iNsTAlAÇÃO, MANusEiO, uTilizAÇÃO E 
MANuTENÇÃO sÃO FATOrEs dETErMiNANTEs pArA 
durAbilidAdE dO prOduTO.

 OP
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 OP FOlgAs DOs ViDROs
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 OPREFERênCiAs TéCniCAs
SiglAS:

Fl - FOlgA lATErAl (pArEdE E vidrO) = 10MM

FV - FOlgA ENTrE vidrOs = 3MM

FH - FOlgA AplicAdA NA AlTurA = 170MM

lRP - lArgurA rEAl dO pAiNEl

HRP - AlTurA rEAl dO pAiNEl
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 OP MEDiçãO

cAsO hOuvEr pArEdE FOrA dE pruMO, 
cONsidErAr sEMprE A MEdidA MENOr.

cAsO hOuvEr vÃO FOrA dE NívEl, 
cONsidErAr sEMprE A MEdidA MENOr.

a tolerânCia MáxiMa Para reGulaGeM é de 
15MM.

MEdidA MENOr = 2160MM

MEdidA MAiOr = 2175MM

ExEMPlO:

MEdir O vÃO NA lArgurA, EM bAixO E 
EM ciMA E uTilizAr O pruMO dE FAcE 
pArA sAbEr sE TEMOs AlguMA pArEdE 
lATErAl FOrA dO pruMO.

MEdir O vÃO NA AlTurA A cAdA 
500MM E uTilizAr O NívEl pArA sAbEr 
sE ExisTE vAriAÇÃO NA pArTE supEriOr 
Ou iNFEriOr.

01

02

x

x

x xx x
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 OPCálCulOs DE FOlgA
dEFiNir A quANTidAdE dE vidrOs.
A lArgurA MíNiMA dO vidrO dEvE sEr 
425MM E A MáxiMA 740MM.

SAcAdA retA
ViDRO TEMPERADO Ou lAMinADO

pArA O ExEMplO vAMOs uTilizAr 5 vidrOs.
MEDiDA DOs PAinéis
AplicAr 10MM dE FOlgA (Fl) ENTrE pArEdE E 
vidrO E 3MM dE FOlgA ENTrE vidrOs (FV).

A

sENTidO dE AbErTurA

(A) MEdidA ENTrE ExTrEMidAdEs - 2465MM

(H) MEdidA MENOr dO vÃO - 1575MM

ExEMPlO:

FOlgAs

(A) 2465MM - (Fl: 10MM x 2) - 
(FV: 3MM x 4) = 2433MM / 5 = (lRP 487MM)

(H) 1575 - 170MM (FH) = 1405MM

A

487MM

1
4

0
5

M
M

vidrO TEMpErAdO Ou 
lAMiNAdO 8MM dE AcOrdO 

cOM A Nbr - 16259
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 OP PREPARAçãO PAinéis
colAgem doS leitoS no vidro

O vidrO dEvE sEr dEiTAdO sObrE 
cAvAlETE Ou MEsA.

cOrTAr O lEiTO (d) NA MEsMA MEdidA 
dO vidrO.

liMpAr O vidrO E O lEiTO dO vidrO 
(d) cOM álcOOl isOprOpílicO.

cOrTAr O bicO dO sElANTE cOM 
diâMetro de +/- 5MM.

AplicAr uM cOrdÃO dE 
sElANTE NAs duAs pArEdEs 
dO lEiTO (d) (EsquErdA E 
dirEiTA).

MEdir A AlTurA dE 
lEiTO A lEiTO (d).

importante: 
Todos Os vidrOs TEM quE EsTAr NA mesma 
medida dE LeiTo A LeiTo E NO esquadro!

DiCa: 
NO MOMENTO dE cOlAr Os lEiTOs (d) NO vidrO, 
deixar uMa Pequena folGa (+ - 1MM) EM uM dOs 
lAdOs pArA AjusTE FiNAl dO EsquAdrO.

vEriFicAr Os 
EsquAdrOs dOs 
lEiTOs (d).

01

02

03

04

05

07

06
90º

90º

xx

AdEsivO
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 OPPREPARAçãO AluMÍniO
corte doS trilhoS

cOrTAr Os pErFis juNTOs. 
O TrilhO supEriOr (b) dEvE EsTAr 
ENcAixAdO NO pErFil "u" dE 
rEgulAgEM (A) E O TrilhO iNFEriOr 
(c) cOrTAr dE AcOrdO cOM A lArgurA 
dO vÃO).

ATENÇÃO pArA NÃO iNvErTEr O lAdO 
dOs TrilhOs (b).
EsTE é uM ErrO cOMuM E sigNiFicA A 
pErdA dAs pEÇAs.

cONFErir TOdAs As MEdidAs E pErFis 
anTes dE cOrTAr!

FAzEr O drENO dE águA NO pErFil 
TrilhO iNFEriOr rEspEiTANdO A liNhA 
dE rEFErêNciA dO lAdO dE FOrA A 
Cada 500MM de distânCia entre eles 
(usAr brOcA dE AÇO rápidO dE NO 
MíNiMO 6MM).

01

02

03

04

500MM

500MM

500MM

500MM

500MM

500MM

FurAr A
pArEdE dA 
pArTE ExTErNA

500MM
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 OP PREPARAçãO AluMÍniO
tAbelA de uSinAgem 
pArA cAixA de SAídA

lrp 
(lArgurA rEAl dO pAiNEl 

EM MilíMETrOs)

426MM ATé 470MM

471MM ATé 515MM

516MM ATé 560MM

561MM ATé 605MM

606MM ATé 650MM

651MM ATé 695MM

696MM ATé 740MM

425MM

470MM

515MM

560MM

605MM

650MM

695MM

distânCia 
pArA usiNAgEM EM 

MilíMETrOs

 lRP
lArgurA rEAl dO pAiNEl EM MM

lAdO iNTErNO (pErFil "u" dE rEgulAgEM)
visTA 

FrONTAl

lAdO iNTErNO cENTrO dA 
cAixA dE sAídAdistânCia Para usinaGeM eM MM

distânCia Para usinaGeM eM MM

33
3333

50 50

40
4040

20 20

50 50 50 50

20 20

180

30

60mm

55
m

m

30

30

60mm

135mm

135mm

55
m

m

30 30

60mm

50mm

55
m

m

20
  

30

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

50mm

20

50mm

20

cENTrO dA 
cAixA dE sAídA

33
3333

50 50

40
4040

20 20

50 50 50 50

20 20

180

30

60mm

55
m

m

30

30

60mm

135mm

135mm

55
m

m

30 30

60mm

50mm

55
m

m

20
  

30

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

50mm

20

50mm

20

ExEMPlOs:
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 OPPREPARAçãO AluMÍniO
uSinAgem de SAídA doS conjuntoS 

orbitec SuperioreS

dETErMiNAr A pOsiÇÃO dA cAixA dE sAídA 
supEriOr, cONsidErANdO A lArgurA rEAl 
dO pAiNEl, dE AcOrdO cOM A TAbElA dE 
usiNAgEM dE sAídA supEriOr E iNFEriOr. 
EsTA MEdidA sErá O cENTrO dA 
usiNAgEM dA cAixA dE sAídA.

07

MEdidAs dA cAixA dE sAídA supEriOr:
60MM dE lArgurA x 55MM dE AlTurA

ATENÇÃO ExEMplO:
(lrp 485MM) = 470MM

ATENÇÃO: cONsidErAr A diFErENÇA dE pruMO NO cálculO 
da distânCia Para usinaGeM da Caixa de saída:

distânCias Para ConfeCção da Caixa de saída adiCional:

lAdO iNTErNO (pErFil "u" dE rEgulAgEM)
visTA 

FrONTAl

lAdO 
iNTErNO

cENTrO dA 
cAixA dE sAídA

cENTrO dA 2ª cAixA dE sAídAcENTrO dA 1ª cAixA dE sAídA

distânCia de aCordo 
cOM A TAbElA dE usiNAgEM

33
3333

50 50

40
4040

20 20

50 50 50 50

20 20

180

30

60mm

55
m

m

30

30

60mm

135mm

135mm

55
m

m

30 30

60mm

50mm

55
m

m

20
  

30

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

50mm

20

50mm

20

33
3333

50 50

40
4040

20 20

50 50 50 50

20 20
180

30

60mm

60
m

m

30

30

60mm

135mm

135mm

55
m

m

30 30

60mm

60mm

55
m

m
25

30

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

60mm

25

60mm

25

10mm

Pr
u

m
o

diferença de Prumo

referência para usinagem da Caixa de saída

referência para usinagem da Caixa de saída



16

 OP PREPARAçãO AluMÍniO
uSinAgem de SAídA doS conjuntoS 

orbitec inferioreS

33
3333

50 50

40
4040

20 20

50 50 50 50

20 20

180

30

60mm

55
m

m

30

30

60mm

135mm

135mm

55
m

m

30 30

60mm

50mm

55
m

m

20
  

30

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

50mm

20

50mm

20

dETErMiNAr A pOsiÇÃO dA cAixA dE sAídA 
iNFEriOr, cONsidErANdO A lArgurA rEAl 
dO pAiNEl, dE AcOrdO cOM A TAbElA dE 
usiNAgEM dE sAídA supEriOr E iNFEriOr. 
EsTA MEdidA sErá O cENTrO dA 
usiNAgEM dA cAixA dE sAídA.

08

MEdidAs dA cAixA dE sAídA iNFEriOr:
60MM dE lArgurA x 20MM dE AlTurA

distânCias Para ConfeCção da Caixa de saída

distânCias Para ConfeCção da Caixa de saída adiCional:

cENTrO dA 1ª 
cAixA dE sAídA

cENTrO dA 2ª 
cAixA dE sAídA

ATENÇÃO ExEMplO:
(lrp 485MM) = 470MM

cENTrO dA 
cAixA dE sAídAdistânCia de aCordo CoM a 

TAbElA dE usiNAgEM

33
3333

50 50

40
4040

20 20

50 50 50 50

20 20

180

30

60mm

55
m

m

30

30

60mm

135mm

135mm

55
m

m

30 30

60mm

50mm

55
m

m

20
  

30

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

50mm

20

50mm

20

visTA 
FrONTAl
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 OPPREPARAçãO AluMÍniO
tAbelA de quAntidAde de cAixAS de SAídA

pAiNéis

ATé 4
5 à 8
9 à 12
13 à 16

quANTidAdE dE cAixAs dE sAídA

1
2
3

   4...
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 OP COnTEúDO

 iTEM quANT. dEscriÇÃO dEsENhO

 a 01 

 B 01 TrilhO supEriOr

 C 01 TrilhO iNFEriOr

 d 02 lEiTO dO vidrO

 e 02 Perfil "u" 20 x 10mm

 F 02 pErFil"l" 1" x 1" 

 G * 

 G1 * 

 H * 

KiTs "Os" dispONívEis 
NAs cOrEs NF, pT, bz, ch E bc

* METrAgEM cONFOrME MEdidA dOs KiTs

COMPOsiçãO DOs KiTs DE AluMÍniO

EscOvA dE vEdAÇÃO 5x10
dE ENcAixE

EscOvA dE vEdAÇÃO 5x7
dE ENcAixE

EscOvA dE vEdAÇÃO 5x5
AdEsivA

pErFil "u" dE rEgulAgEM 
supEriOr
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 OPCOnTEúDO

AcEssóriOs "OAs" dispONívEis 
NAs cOrEs NF, pT E bc

 iTEM
 quANTidAdE 

dEscriÇÃO dEsENhO
 2M 3M 4M 6M 

 i 06 09 12 18 

 J 01 01 01 01 FEchAdurA

 K 01 02 02 03 

 L 01 02 02 03  

 m 16 24 32 48 

 n 03 05 07 11

 o 01 01 01 01 

 P 10 12 15 21 

 q 10 12 15 21

 r 10 12 15 21 buchA plásTicA s8

 s 02 02 03 04 

 T 03 05 07 11   

COMPOsiçãO DA CAixA DE ACEssóRiOs

EsTAciONAMENTO

pArAFusO sExTAvAdO 
rs 6x60 iNOx

ArruElA dE prEssÃO 
1/4 18,8 iNOx

AcAbAMENTO 
dO lEiTO

KiT OrbiTEc - pAiNEl

KiT OrbiTEc - pivô

discO E guiA 
dirEciONAdOr dE 

pAiNéis

cONjuNTO 
sAídA iNFEriOr

cONjuNTO 
sAídA supEriOr

KiT dE rEgulAgEM 
OrbiTEc
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 OP lOCAlizAçãO

a s

n

i

G

m

n

i

B

T

d

d

C

G1

P+q+r

P+q+r
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 OPlOCAlizAçãO
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 OP MOnTAgEM

50MM
5

0
M

M
500MM

5
0

0
M

M

FAÇA Os FurOs pArA Os pArAFusOs (p), 
ArruElAs (q) E buchAs (r) NO pErFil 
"u" dE rEgulAgEM 
supEriOr E NO pErFil 
TrilhO iNFEriOr (c).

01

FurOs pErFil (8MM)
FurOs bAsE/TOpO (10MM)

FAzEr A disTribuiÇÃO dAs 
TrAvAs AO lONgO dO 

pErFil, MANTENdO uMA 
distânCia MáxiMa de 

1000MM

FAzEr A iNsTAlAÇÃO dOs KiTs dE 
rEgulAgEM supEriOr (s) NO pErFil “u” 
dE rEgulAgEM (A) cONFOrME MEdidAs 
iNdicAdAs NA ilusTrAÇÃO. FixAr As 
MEsMAs ApErTANdO Os pArAFusOs AllEN 
M6.

02

1000m
m

1000m
m

200m
m

100m
m
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 OPMOnTAgEM

04 NO lAdO ONdE Os vidrOs vÃO
EsTAciONAr, cOlOquE 4 pArAFusOs cOM A 
distânCia de 50MM entre eles e a Partir 
dO úlTiMO, cOlOquE A cAdA 500MM dE 
distânCia entre 
cAdA uM. 
FAzEr EsTE 
prOcEdiMENTO 
NOs pErFil “u” 
dE rEgulAgEM 
supEriOr.

pr
u

M
O

pr
u

M
O

ATENÇÃO:
O pErFil “u” dE 
rEgulAgEM E TrilhO 
iNFEriOr dEvEM EsTAr 
rigOrOsAMENTE NO 
pruMO ENTrE si.

FAzEr Os FurOs NO TrilhO supEriOr 
(b) usANdO brOcA 10MM pArA A 
iNsTAlAÇÃO dOs MEsMOs NOs KiTs dE 
rEgulAgEM (s). 

03
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 MOnTAgEM OP

ATENÇÃO:
cAdA EsTAciONAMENTO 
sErvE 2 pAiNéis

cOlOcAr As 
EscOvAs g 
NO TrilhO 
supEriOr (b) 
E A EscOvA g1 
NO TrilhO 
iNFEriOr (c).

pr
u

M
O

ANTEs dE FixAr, AplicAr uM cOrdÃO 
grOssO dE silicONE cONTíNuO NA bAsE 
dO pErFil "u" dE rEgulAgEM (A) E 
TrilhO iNFEriOr, pOis Agirá cOMO 
vEdAÇÃO.

05

silicONE

silicONE

06 cOlOquE Os EsTAciONAMENTOs (i) NOs 
TrilhOs supEriOr (b) E iNFEriOr (c) 
juNTO cOM Os pivôs (O). 
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 MOnTAgEM  OP

07

08

rEgulE Os KiTs pivô (O) NOs TrilhOs 
supEriOr (b) E iNFEriOr (c) dEixANdO 
uMa distânCia de 30MM da Ponta do 
pErFil ATé A bAsE dA TrAvA.  

3
0

M
M

3
0

M
M

ATENÇÃO:
O pivô (O) supEriOr E iNFEriOr dEvEM EsTAr 100% 
NO pruMO!

cAsO hAjA diFErENÇA, Os pivôs dEvEM 
sEr AjusTAdOs pArA gArANTir O 
AliNhAMENTO dOs MEsMOs.

Pivô

30mm

10mm

40mm

30mm
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 MOnTAgEM OP

09 ENcAixE O TrilhO supEriOr NO pErFil 
“u” dE rEgulAgEM E EM sEguidA 
cOlOquE As ArruElA E As pOrcAs NOs 
pArAFusOs dO KiT dE rEgulAgEM E 
uTilizE O pArAFusO AllEN pArA sEguir O 
pArAlElisMO dO TrilhO iNFEriOr.
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 MOnTAgEM  OP

ENcAixE Os cONjuNTOs OrbiTEc 
supEriOr E iNFEriOr cOM FrEiO NOs 
lEiTOs dE cAdA pAiNEl.

10

ATENÇÃO: 
FAzEr EsTE 
prOcEdiMENTO EM 
TOdOs Os pAiNéis.
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iNsTAlE As cAixAs dE sAídAs supEriOr 
(K) E iNFEriOr (l) E cOlOquE Os 
AcAbAMENTOs dOs pArAFusOs.

12

ENcAixE TOdOs Os vidrOs dEslizANTEs 
pElA usiNAgEM dA sAídA dOs 
cONjuNTOs OrbiTEc E pOsiciONE Os 
MEsMOs AbErTOs.

11

aTenção:
TOdOs Os vidrOs dEvEM EsTAr 100% NO pruMO!

aTenção:
Os FurOs dEvEM sEr FEiTOs cOM 
brOcA dE AÇO rápidO 3MM.
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13 iNsTAlE Os cONjuNTOs OrbiTEc dE 
rEgulAgEM (N) E Os piNOs guiA 
iNFEriOrEs (N).

iNsTAlE Os dirEciONAdOrEs (T) NO 
TrilhO supEriOr (b).

14

ATENÇÃO:
Os  discOs dirEciONAdOrEs dEvEM TrAbAlhAr 
sEMprE ENcOsTAdOs NAs guiAs.

aTenção:
Os FurOs dEvEM sEr 
FEiTOs cOM brOcA dE 
AÇO rápidO 3MM.
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 MOnTAgEM OP

liMpE As bOrdAs dOs vidrOs cOM 
álcOOl isOprOpílicO E cOlOquE As 
EscOvAs 5x5 
AdEsivAs (h).

16

cOlOquE As TAMpAs 
dO lEiTO (M).

15

iMpOrTANTE:
cOrTAr O pErFil "u" 
(E) 50MM MENOr quE 

O pErFil "l" (F) E 
FixAr cENTrAlizAdO 

pArA pOdEr ENcAixAr 
NO TrilhO.

17 cOlOquE Os AcAbAMENTOs lATErAis 
(e+f) entre Parede e vidros.

e+f e+f
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M
M

2
5

M
M

2
5

M
M

2
5

M
M



31

 MOnTAgEM  OP

18 pArAFusE A FEchAdurA (j) NO lEiTO 
dO vidrO (d) E A cONTrA FEchAdurA 
NO TrilhO iNFEriOr (c).

ATENÇÃO:
pOsiciONE A FEchAdurA cONFOrME 
lArgurA dO priMEirO pAiNEl dE FOrMA 
quE NÃO ATrApAlhE A sAídA iNFEriOr.

aTenção:
Os FurOs dEvEM sEr FEiTOs cOM 
brOcA dE AÇO rápidO 3MM.

imPorTanTe:
pArA FixAr A cONTrA FEchAdurA usAr ApENAs Os pArAFusOs 
cAbEÇA chATA 3,5 x 9MM quE AcOMpANhAM O cONjuNTO.
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•Kits para Box, Janelas, Varandas, 
Divisão de Ambientes 

e Engenharia

• Roldanas

• Perfis e Acessórios para Vidro 
Temperado

Rua 7 de Julho 32 - Bairro do Socorro

CEP 04760-070 - São Paulo - SP

Tel.: (11) 5682-2366

tecvidro@tecvidro.com.br – www.tecvidro.com.br




