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ATENCAO:

= As MEDIDAS DE FOLGA E OS DESENHOS
DESTE IMIANUAL SAO PARA REFERENCIA DE
MONTAGEM E PODEM SOFRER MODIFICACOES.
= CONSULTE SEMPRE O SITE PARA VERIFICAR AS
ATUALIZACOES.

= OBSERVAR DIMENSOES MAXIMAS DE VIDRO
RECOMENDADAS PARA CADA MODELO.

= ESTE MANUAL SUBSTITUI TODAS AS VERSOES
ANTERIORES.

IMPORTANTE:

= FAZER A INSTALACAO OBSERVANDO “NIiVEL" E
"PRUMO" EXATOS, EVITANDO TORCOES E
DESALINHAMENTOS QUE VENHAM A
COMPROMETER O PERFEITO FUNCIONAMENTO.
SE POSSIVEL, UTILIZAR INSTRUMENTOS DE
MEDICAO DE PRECISAO.

= ATENCAO PARA CORRETA FIXACAO DO TRILHO:

@ CORRETO!

= GARANTIR O ESQUADRO DE 90°
DO TRILHO EM RELACAO AO
PRUMO DO SISTEMA EM TODA
EXTENSAO DO VAO.

= CHECAR ANGULOS A CADA 50cm

@ ERRADO! AN
DX|
= MOVIMENTO DA PORTA L

COMPROMETIDO!

= A MONTAGEM DEVE
SER EFETUADA POR UM
PROFISSIONAL
QUALIFICADO COM
EXPERIENCIA EM
INSTALACOES COM ]
VIDRO TEMPERADO.

=]

INDICE

INFORMACOES TECNICAS KS

ENVIDRACAMENTO DE SACADA KS

A
%)

CONTEUDO

A
(%)

LoCALIZACAO

FoLGAS DOS VIDROS KS

REFERENCIA TECNICA KS

A
%)

MEDICAO

CALcuLOS DE FoLGA KS

PREPARACAO PAINEIS KS

PREPARACAO ALUMINIO KS

MONTAGEM KS

4

7

[¢¢)

14

16

22



ks INFORMACOES TECNICAS

ALUMINIO:

PERFIS PRODUZIDOS COM LIGA 6060/6063 —
TEMPERA T5.

ANODIZACAO COM CAMADA 8 — 12 um,
FORNECIDO NAS CORES:

NATURAL FOsco

PRETO

BroNzE-1003

Bronze-1002

CHAMPANHE — 1001

PINTURA ELETROSTATICA A PO, FORNECIDO NA COR
Branco RAL 9003 — BRILHANTE.

CAMADA APLICADA DE 60 A 100 UM CONFORME
TIPO DE PERFIL.

PRE-TRATAMENTO POR CROMATIZACAO.

FORNO TRABALHANDO A 200° ENTRE 15 E 30
MINUTOS PARA GARANTIA DE ALASTRAMENTO E
ADERENCIA.

CUIDADOS COM A PINTURA E ANODIZACAO
MANUSEAR AS PARTES EM BANCADAS LIMPAS E
FORRADAS.

IMPEDIR CONTATO COM ABRASIVOS OU OBJETOS
CORTANTES.

EVITAR ATAQUES ACIDOS, ALCALINOS E SOLVENTES.

PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA

LIMPAR COM PANO OU ESPONJA MACIA (SEM
ABRASIVO).

USAR UMA SOLUCAO DE 5% DE DETERGENTE OU
SABAO NEUTRO COM AGUA.

INFORMACOES TECNICAS ks

ACESSORIOS:

FABRICACAO

HASTE E BASE EM INOX;

ARRUELAS E SEPARADORES EM ALUMINIO E NYLON;
PARAFUSOS DE FIXACAO EM INOX;

ROLDANAS DE ROLAMENTO (BLINDADO) COM
EXTERNO EM NYLON E CAPA DE SELAGEM EXTRA
EMBORRACHADAS;

PINOS DE TRAVAMENTO EM INOX;

FREIO EM NYLON;

PECAS DE ACABAMENTO EM NYLON (CAIXA DE SAIDA
SUPERIOR E INFERIOR);

ESTACIONAMENTOS EM NYLON;

EsScovAS DE VEDACAO EM POLIPROPILENO COM
HIDRO-REPELENCIA.

ADESIVO:

ACONSELHAMOS O USO DE SELANTE ADESIVO EM
POLIMERO HIBRIDO PARA FIXACAO DOS PERFIS DE
ALUMINIO E VIDROS CONFORME ABNT 16259.
CONSULTAR AS RECOMENDACOES DO FABRICANTE
DO SELANTE.

RECOMENDACOES

AS SUPERFICIES DEVERAO ESTAR PREVIAMENTE
LIMPAS, LIVRES DE OLEOS, GRAXAS, FERRUGENS OU
PARTES SOLTAS QUE POSSAM IMPEDIR A ADESAO DO
PRODUTO.

REQUISITOS PARA GARANTIA:

MANUSEIO ADEQUADO

REPAROS IMEDIATOS DE PONTOS AFETADOS.
COBERTURA E SELAGEM DE CORTES E JUNCOES.
UTILIZACAO CORRETA DOS PRODUTOS DE LIMPEZA.

AS GARANTIAS DE ACABAMENTO SE REFEREM AS
GARANTIAS DE FABRICACAO, SENDO QUE A
INSTALACAO, MANUSEIO, UTILIZACAO E
MANUTENCAO SAO FATORES DETERMINANTES PARA
DURABILIDADE DO PRODUTO.
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KS

CONTEUDO

ComprosicAo pos KiTs DE ALUMINIO

CONTEUDO

ACS

ComprosicAO DA CAIXA DE ACESSORIOS

QUANTIDADE

ITEM |[QUANT. DEsCRrICAO DESENHO
A | 02 PERFIL "U" DE REGULAGEM %
B | 02 CAPA DE ACABAMENTO ,

C | o1 TRILHO INFERIOR ﬁ
D| o1 TRILHO SUPERIOR ﬂ

A

E | 02 LEITO DO VIDRO 1 |
F | o1 Perfil "U" 20 x 14mm ’
G | o1 PERFIL"L" 1" x 1" ﬁ
H @ % EscovAa DE VEDACAO 5x7

| * Escova DE VEDACAO 5x5

* METRAGEM CONFORME MEDIDA DOS KiTs

Kits "KS" DisPONiVEIS NAS cORES NFE PT, BZ, CH e BC

ITEM v 3m 4m 6 DESCRICAO DESENHO
J |04/04/06|08| ESTACIONAMENTO \.
K lo1lo1lo1lo1 FECHADURA + ®)
CONTRA oy
C
L |01/01/02/02 ~ONJUNTO " j
SAIDA SUPERIOR
ACABAMENTO
M|01/01/02|02 )
SAIDA INFERIOR
N lo8l12|16124 ACABAMENTO DO
LEITO ESQUERDO
o ACABAMENTO DO
0812|1624 LEiITro DIREITO
P 103|05/07|11 |KIT ROLDANA - PAINEL <
r —
Q |01/01/01]01 | KIT ROLDANA - PivO J—__’
PARAFUSO SEXTAVADO —
R |16/20124/32 RS 6 x 60MM INOX
/, P
S 116]20|24|32| ARRUELA 8MM INOX i
T 116]20/24/32| BucHa PiAsTIcA S8 /
ReBITE 4,8 X 15 /
U |25/35/45/60 (PoP 515)

ACESSORIOS "ACS" DISPONIVEIS NAS CORES NF PT E BC
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KS

FoLGAs DOS VIDROS

FoLGAs DOS VIDROS
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ks REFERENCIAS TECNICAS

SIGLAS:

FL - FOLGA LATERAL (PAREDE E VIDRO) = 15MM
FV - FOLGA ENTRE VIDROS = 3MM

FEG - FOLGA APLICADA ENTRE GRAU = DE
ACORDO COM O TIPO DE INSTALACAO

FH - FOLGA APLICADA NA ALTURA = 165MM
LRP - LARGURA REAL DO PAINEL
HRP - ALTURA REAL DO PAINEL

LETRAS - SAO USADAS PARA MEDIDAS DE
LARGURA DO VAO

NUMEROS - SAO USADOS PARA DEFINICAO
DE GRAU

EXEMPLO:

o
Z A
1 =
| N |
’ =
TIRAR A MEDIDA DA LARGURA DO VAO
ENTRE AS EXTREMIDADES E USAR COMO

REFERENCIA PARA MEDICAO SEMPRE O LADO
DE FORA DO PERFIL "U" DE REGULAGEM.

EXEMPLO:

LADO EXTERNO DA SACADA MEDIDA DE APLICACAG
- DA‘S FoLGAas

X \

el |

LADO INTERNO DA SACADA

14

MEDICAO

MEDIR O VAO NA LARGURA, EM BAIXO E
EM CIMA E UTILIZAR O PRUMO DE FACE
PARA SABER SE TEMOS ALGUMA PAREDE
LATERAL FORA DO PRUMO.

X

X

L

CASO HOUVER PAREDE FORA DE PRUMO,
CONSIDERAR SEMPRE A MEDIDA MENOR.

MEDIR O VAO NA ALTURA A CADA
500mMM E UTILIZAR O NIVEL PARA SABER
SE EXISTE VARIACAO NA PARTE SUPERIOR
OU INFERIOR.

> e H
2 i

CASO HOUVER VAO FORA DE NIVEL,
CONSIDERAR SEMPRE A MEDIDA MEDIA.

\

EXEMPLO:
MEDIDA MENOR = 2155mm
MEDIDA MAIOR = 2175MMm

2155Mm + 2175mm = 4330Mm / 2 = 2165Mm (MEDIA)
15




ks CALCULOS DE FOLGA

SACADA RETA

MEDIDA DOS PAINEIS
APLICAR 15MM DE FOLGA (FL) ENTRE PAREDE E
VIDRO E 3MM DE FOLGA ENTRE VIDROS (FV).

EXEMPLO:

A: LARGURA ENTRE EXTREMIDADES - 2568Mm
ALTURA MEDIA DO VAO - 1655mm

A

%
% | | | | <€ SENTIDO DE ABERTURA §

ENCONTRAR A QUANTIDADE DE VIDROS
A: 2568vm / 500 = 5,13 (5 VIDROS)

CALCULO PARA DETERMINAR A MEDIDA REAL DO VIDRO

LRP: 2568wvm - (FL: 15mMm x 2) - (FV: 3mm X 4) =
2526mMm / 5 = 505mMm
HRP: 1655 - 165mm (FH) = 1490Mmm

s VIDRO TEMPERADO OU

S A LAMINADO DE ACORDO

A com A NBR - 16259
505mm

SACADA EM "L" ou "U"

LApo (A)

APLICAR 15MM DE FOLGA LATERAL (FL) - 3Mm
FOLGA ENTRE VIDROS (FV) - 5MM DE FOLGA
ENTRE GRAU (FG) NO VIDRO PASSANTE.

16

CALcuULOS DE FOLGA «s

LADO (B)

APLICAR AS SEGUINTES FOLGAS: VIDRO COLANTE -
5MM - A ESPESSURA DO VIDRO (FG) O SEGUINTE
APLICAR A FOLGA DE - 3MM ENTRE VIDROS E DE -
15Mm (FL) ENTRE PAREDE E VIDRO.

EXEMPLO SACADA EmM "L":
= A
% FL . . . PASSANTE

A: LARGURA ENTRE EXTREMIDADES: 1830MMm
B: LARGURA ENTRE EXTREMIDADES: 1012MM
H: ALTURA MEDIA DO VAO: 2123MM

ENCONTRAR A QUANTIDADE DE VIDROS

1830 / 500 = 4 VIDROS
1012 7/ 500 = 2 VIDROS

CALCULO PARA DETERMINAR A MEDIDA REAL DO VIDRO

A: 1830MM - (15mm FL) - (9vm FV) - (5mm FG) / (4
VIDROS) = (450MM LRP)

B: 1012m - (5Mm -10MM "ESPESSURA DO VIDRO") - (6MM
FV) - (15mm FL) / (2 ViDROS) = (488MM LRP)

FH: 2123mMm - (165MM) = 1958Mm

1: 90°/ 2 = 45°

1958vm
>

1958vm
(o]

450mMMm 488mm

17



ks PREPARACAO PAINEIS

CoOLAGEM DOs LEITos NO VIDRO

@ O VIDRO DEVE SER DEITADO SOBRE
CAVALETE OU MESA.

LIMPAR AS BORDAS DO VIDRO COM
ALCOOL ISOPROPILICO.

CORTAR O LEITO (E) NA MESMA MEDIDA
DO VIDRO.

LIMPAR O LEITO DO VIDRO (E) com
ALCOOL ISOPROPILICO.

CORTAR O BICO DO SELANTE COM
DIAMETRO DE +/- 5MMm.

APLICAR UM CORDAO DE
SELANTE NAS DUAS PAREDES
DO LEITO (E) (ESQUERDA E
DIREITA).

900 SILICONE

@ VERIFICAR OS

ESQUADROS DOS
LeiTos (E).

MEDIR A ALTURA DE X X
LEiTo A Lermo (E).

ATENCAO:
TODOS 0s VIDROS TEM QUE ESTAR NA MESMA
MEDIDA DE LEITO A LEITO E Nno ESQUADRO!

18

PREPARACAO ALUMINIO ks

CoORTE DOS TRILHOS

CORTAR OS PERFIS JUNTOS.

A CAPA (B) DEVE ESTAR CLICADA NO
PERFIL "U" DE ACABAMENTO (A) E O
TRILHO (C/D) ENCAIXADO NO MESMO.
FAZER ESTE PROCEDIMENTO PARA A PARTE
SUPERIOR E INFERIOR.

ATENCAO PARA NAO INVERTER O LADO
DOs TRrILHOS (C/D).

ESTE E UM ERRO COMUM E SIGNIFICA A
PERDA DAS PECAS.

CONFERIR TODAS AS MEDIDAS E PERFIS
ANTES DE CORTAR!

CORTAR RESPEITANDO O PROJETO E A
MEDIDA DO LADO EXTERNO DA SACADA.

FAZER DRENO DE AGUA NO PERFIL “U"
DE REGULAGEM INFERIOR (A) SEMPRE DO
LADO EXTERNO A
CADA 500MmMm
DE DISTANCIA
ENTRE ELES
(USAR BROCA DE
ACO RAPIDO DE
NO MINIMO
6MM).

@ FAZER DRENO DE AGUA NO TRILHO
INFERIOR (C) A CADA 500MM DE
DISTANCIA ENTRE
ELES (USAR BROCA
DE ACO RAPIDO DE
NO MINIMO 6MM).




ks PREPARACAO ALUMINIO

USINAGEM DE SAIDA DAS ROLDANAS SUPERIORES

DETERMINAR A POSICAO DA CAIXA DE
SAIDA SUPERIOR, CONSIDERANDO A
LARGURA REAL DO PAINEL MENOS 15MMm.
EsTA MEDIDA SERA O CENTRO DA Boca
DE SAIDA.

MEDIDAS

CORTE DO TRILHO SUPERIOR:
40MM DE LARGURA X 33MM DE ALTURA

CORTE DO PERFIL "U" DE REGULAGEM: 100MM DE
LARGURA X 40MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CONFECCAO DE CAIXA DE SAIDA
(INSTALACAO COM ATE 7 PAINEIS NO MESMO LADO)

VISTA
FRONTAL 50 50 |
- LADO INTERNO o
3 o | (PERFIL "U” DE REGULAGEM) ‘*I ;
-4 (PERFIL TRILHO SUPERIOR) )
20]20 |
LARGURA REAL DO PAINEL (LRP) - 15mm

LADO
EXTERNO CENTRO DA

CAIXA DE SAIDA

MEDIDAS PARA CONFECCAO DE CAIXA DE SAIDA ADICIONAL
(INSTALACAO COM MAIS DE 7 PAINEIS NO MESMO LADO)

; 50 | 50 50 | 50 |
/ g g
m] m’
[ G i
/ 20/20 2020 |
180
CENTRO DA 17 CENTRO DA 22
CAIXA DE SAIDA CAIXA DE SAIDA
IMPORTANTE!
CADA CAIXA DE SAIDA TRABALHA COM 7 PAINEIS

20

PREPARACAO ALUMINIO ks

USINAGEM DE SAIDA DAS ROLDANAS INFERIORES

DETERMINAR A POSICAO DA CAIXA DE
SAIDA INFERIOR, CONSIDERANDO A
LARGURA REAL DO PAINEL MENOS 15mMMm.
EstA MEDIDA SERA O CENTRO DA Boca
DE SAIDA.

MEDIDAS

CORTE DO TRILHO INFERIOR:
18MM DE LARGURA X 20MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CONFECCAO DE CAIXA DE SAIDA
(INSTALACAO COM ATE 7 PAINEIS NO MESMO LADO)

CENTRO DA
VISTA LARGURA REAL DO PAINEL (LRP) - 15Mm CAIXA
FRONTAL /DE SAIDA
/
a (PERFIL TRILHO INFERIOR) S /
=S LADO INTERNO EEEN
L (PERFIL "U" DE REGULAGEM)
I
LADO
EXTERNO

MEDIDAS PARA CONFECCAO DE CAIXA DE SAIDA ADICIONAL
(INSTALACAO COM MAIS DE 7 PAINEIS NO MESMO LADO)

CENTRO DA 1?2 CENTRO DA 27
CAIXA DE SAIDA CAIXA DE SAIDA
\ 180 /
R ] /
99 99
IMPORTANTE!

CADA CAIXA DE SAIDA TRABALHA COM 7 PAINEIS

21



KS

MONTAGEM

COMECAR A FIXACAO DO PERFIL “U” DE
REGULAGEM (A) FAZENDO OS FUROS PARA
0S PARAFUSOS (R), ARRUELAS (S) E
BucHAs (T).

Furos PERFIL (8MM)
Furos BAse/Toro (10mMm)

NO LADO ONDE OS VIDROS VAO
ESTACIONAR, COLOCAR 4 PARAFUSOS
COM A DISTANCIA DE 50MM ENTRE ELES
E A PARTIR DO ULTIMO, COLOCAR A CADA
500MM DE DISTANCIA ENTRE CADA UM.
FAZER ESTE PROCEDIMENTO EM CIMA E
EMBAIXO DA INSTALACAO.

=

ATENCAO:

AS LINHAS DE REFERENCIA DO PERFIL “U” DE
REGULAGEM DEVEM ESTAR RIGOROSAMENTE
NO PRUMO ENTRE SI, PRINCIPALMENTE EM
CURVAS SECCIONADAS.

PrRUMO
PrRUMO

22

MONTAGEM

ANTES DE FIXAR, APLICAR UM CORDAO
GROSSO DE SILICONE CONTINUO NA BASE
DO PERFIL, TANTO EM BAIXO COMO EM
CIMA, POIS AGIRA COMO VEDACAO.

SILICONE———>

SILICONE —————>

ENCAIXE AS ROLDANAS TRIPLAS COM FREIO
(P) NO TRILHO SUPERIOR (D) E DuUPLAS
COM FREIO (P) NO TRILHO INFERIOR (C).

COLOCAR OS ESTACIONAMENTOS (J) NOS
TRILHOS SUPERIOR (D) E INFERIOR (C).
CADA UM TEM ESPACO PARA TRES VIDROS.

el e,
= O F
23




KS MONTAGEM MONTAGEM

ENGATE A TRAVA DO PivO NO ENCAIXE O TRILHO SUPERIOR (D) DENTRO
ESTACIONAMENTO (J). DO PERFIL “U” DE REGULAGEM (A)
COLOCANDO NO NiVEL. O PONTO DE
PARTIDA DO NIVEL E O LADO ONDE SE
LOCALIZA A BOCA DE SAIDA DA ROLDANA.

PONTO DE REFERENCIA
PARA NIVEL

ReBITE O TRILHO SUPERIOR (D).
A DISTANCIA ENTRE OS REBITES (U)

E DE 300MM.
ATENCAO:
O PRIMEIRO
REBITE DEVE SER
POSICIONADO A
ENCAIXE 0s Kits Pivo (Q) NO TRILHO 10MM DA
SUPERIOR (D) E INFERIOR (C), DEIXANDO PAREDE 3 00mm
UMA DISTANCIA DE 25MM DA PONTA DO p <
PERFIL ATE A BASE DA TRAVA. PR N

INSTALE A CAIXA DE SAIDA (L) NO TRILHO
SUPERIOR (D).

ATENCAO /

24




KS

MONTAGEM

ENCAIXE O TRILHO INFERIOR (C) JA COM A
ROLDANA DuPLA com Freio (P) NO “U"
DE REGULAGEM E COLOQUE OS VIDROS.

ATENCAO:
PARA INSTALAR OS VIDROS, AS ROLDANAS SUPERIORES E
INFERIORES DEVEM ESTAR POSICIONADAS NOS ESTACIONAMENTOS.

VIDRO PIvo

ATENCAO:
Tobos 0s VIDROS DEVEM ESTAR 100% NO Prumol!

AJUSTE AS ROLDANAS DurLAs (P) DE
REGULAGEM E 0OS PINOS GUIA INFERIOR.

DEsLIZE 0S VIDROS PARA O TRILHO
INFERIOR SE NIVELAR AUTOMATICAMENTE.

MONTAGEM

REBITE O TRILHO INFERIOR NA DISTANCIA
DE 300MmMm.

] PN

300mMm

ATENCAO:
O PRIMEIRO REBITE DEVE SER
POSICIONADO A 10MM DA PAREDE.

INSTALE A CAIXA DE SAIDA (M) NO TRILHO
INFERIOR (C).

[PETe

-

CoLoauE A CAPA DE ACABAMENTO (B)
NO PERFIL “U” DE REGULAGEM (A
(SUPERIOR E INFERIOR).

—

27




KS

MONTAGEM

LIMPE A LATERAL DO VIDRO COM ALCOOL
ISOPROPILICO E COLE A Escova

ADESIVA (l).

CoLOQUE O ACABAMENTO DO LEITO
Direrro (O) E ESQUERDO (N) EM TODOS
OsS LEITOoS.

28

MONTAGEM

COLOQUE 0S ACABAMENTOS LATERAIS (G
E F) PARA QUE NAO OCORRA PASSAGEM
DE AGUA ENTRE PAREDE E VIDRO.

el

PARAFUSE A FECHADURA (K) NO LEITO
DO VIDRO E A CONTRA FECHADURA NO
TRILHO INFERIOR.

POSICIONE A FECHADURA
CONFORME LARGURA DO
PRIMEIRO PAINEL DE FORMA
QUE NAO ATRAPALHE A
SAIDA INFERIOR.

29




KS MONTAGEM

@ INSTALE A TRAVA DE PAINEIS (OPCIONAL).

30



eKits para Box, Janelas, Varandas,
Divisao de Ambientes
e Engenharia

¢ Roldanas

e Perfis e Acessdrios para Vidro
Temperado

Alameda Vénus, 582
Distrito Industrial American Park Empresarial
CEP 13347-659 - Indaiatuba - SP
Tel.: (19) 3935-5454
tecvidro@tecvidro.com.br - www.tecvidro.com.br





